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A laminat lemezeket (dekorlemezek) Magyarorszagon elsésorban az erésen igénybevett fellletek (pl. konyhai munkalapok, ajtélapok) feliile-
tének boritasara hasznaljak, de gazdag méret-, szin- és feliiletvalasztékuk mas belséépitészeti elemek burkolasanal is jo lehetéséget biztosit
a tervezéshez.

A HPL és CPL laminat lemezek geometriai mérete a termék gyartdja szerint valtozik. Céglink valasztékaban a dekorlemezek vastagsagi mé-
rete 0,6-0,9 mm kozétti, a tablaméretiik pedig 4200 x 1400, 4200 x 1320, 4200 x 1310, 4200 x 1305, 4200 x 1300, 4200 x 2120, 4120 x 1350,
2800 x 1310 vagy 2790 x 2060 mm. Az egyes felliletekhez tartozé konkrét méretekrdl a katalégusunkbdl illetve kollégainktdl tajékozédhat.
H6 alkalmazasa mellett kis sugarban az alapfa profiljanak megfeleléen hajlithatok (hidegen min. 200 mm a hajlitasi sugar).

F6 alkalmazasi teriiletei:

Konyhai munkalapok, irodai asztallapok, illetve ajtélapok és egyéb alkatrészek. Dekoracios anyagként belséépitészeti elemek burkolasara is
hasznalhaté.

Szallitas és tarolas:

A szallitas és tarolas lehetbleg sik raklapokon, rakatokban vizszintes allapotban térténjen, az eredeti csomagolasban. A rakatokat egymasra
helyezni tilos!

Ha a tablak mérete miatt nincs mod a raklapon torténd szallitasra, a lemezek, a minimalis hajlitasi sugar figyelembevételével (R 200 mm) kel-
16 korlltekintéssel feltekerheték. Fontos, hogy a miivelet szobahémérsékleten (18°C - 28°C) térténjen, mivel a lemezek rugalmassaga a hi-
deg hatasara tovabb csokken, ezért eltérhetnek. A szallitas védé papirhengerben torténjen!

Kicsomagolas:

Amennyiben feltekert kivitelben érkezik a termék, gondos koriltekintéssel kell kicsomagolni! A nem szakszer(i kicsomagolas a laminat lemez
repedéséhez, toréséhez vezethet.

A laminat lemez kitekerését két személy végezze! A kicsomagolast az alabbi Iépések szerint végezze:

1. Els6 Iépésben két oldalrél megfogva rogzitse a tekercset, hogy az ne tudjon széttekeredni!
2. A tekercs rogzitett allapotaban vagja el a rogzité szalagokat!
3. Végll a két személy egyenletes litemben, egyszerre tekerje ki a tekercset egy sikfellleten!

Feldolgozas:

A lemezek feldolgozasa (flirészelés, maras, furas, stb.) lehetéleg magas vagoél sebességii keményfém lapkas szerszamokkal térténjen. Va-
gaskor a vagoélek eldszor a szinoldalt érjék. A lemez kivagasait olyan médon kell kialakitani, hogy a megmunkalas és a tovabbi hasznalat
soran a fellleten repedések ne keletkezzenek. A repedések kialakulasa elkeriilheté a sarokkivagasok ives kialakitasaval, az ivek sugarainak
min. 6 mm-nek kell lennie.

Kuléndsen védéfolia nélkili feldolgozasanal fontos a pormentes kdrnyezet biztositasa. A lemezek szinoldalat csiszolni tilos!
Szobahémérséklettdl (18°C - 28°C) eltéré technoldgia (héprés alkalmazasa) esetén a laminat tabla felilete karosodhat - kifejezetten a
magasfényli dekoroklemezeknél - ezért a leheté legjobb felllet elérése érdekében javasoljuk az alkalmazandé technolégia kiprébalasat /
tesztelését az adott laminat tablaval, az adott hordozéréteggel és az adott ragasztéanyaggal.

Postformingolas:

A postformingolas eredményét a mivelet sebessége, a hémérséklet, a gorbileti sugar és a laminat lemez vastagsaga befolyasolja. Abban az
esetben, ha repedések jelennek meg a feliileten, ndvelni kell a h6mérsékletet, illetve csdkkenteni a megmunkalas sebességét. Ennek ellen-
kezéjét kell tenni, ha hdlyagok jelennek meg a fellleten.

Ragasztas:

Fontos, hogy a lap és lemezféleségek burkolasanal a hatoldalra igynevezett kontralemezt kell ragasztani a lap gorbiilésének magakadalyo-
zasara. A kontralemez és a laminat lemez vastagsaga legyen egyforma.

Szamolni kell a lemezek kismértékii zsugorodasaval, illetve dagadasaval a nedvességtartalom valtozas hatasara. Az ebbdl eredd lapgorbi-
léseket elkeriljiik ezért a lemezeket illetve az alapfat a ragasztas el6tt legalabb 48 6raig szobahémérsékleten (18°C - 28°C) 45-55 % relativ
paratartalom mellett taroljuk. Ragasztas el6tt a lemeznek és az alapfanak egyarant por- és szennyezédésmentesnek kell lennie.

Sik fellletl fa és fahelyettesité anyagokra diszperzids ragasztok alkalmazasa javasolt, egyedi esetben hasznalhaté hére keményedé mi-
gyanta is. A megfelelé minéségl fellilet eléréséhez sikprésekben vald préselés javasolt. Sikgorbe felliletekhez célszerii kontakt (oldészeres)
ragasztét hasznalni. A ragasztdéanyagot egyenletes vastagsagban kell felhordani a fellletre, és a préslapok fellletén mindenitt azonos
présnyomast kell biztositani.

A ragasztas soran alkalmazandé paramétereket a ragasztéanyag adatlapja hatarozza meg!

Tisztitas:

A tisztitashoz a hagyomanyos karcmentes folyékony tisztitoszerek hasznalhatok. Mard hatasu tisztité szer kart tehet a feliiletben!

Figyelem!

A fellletre magasrol leejtett kemény és nehéz targyak maradandoé fellletkarosodast okoznak. A feliillet magas hémérséklet hatasara (pl.
tiizhelyrél levett vagy siitébdl kivett edények talpa) karosodik! Tilos tovabba a feliiletet sugarzé hének és a nyilt Iangnak kitenni! A le-
mezek kdzvetlen felliletén fémsurolo, kés, illetve egyéb vagdeszkodz karcolddast okozhat, ezért hasznalatukat kerdilni kell!

Figyelem!
A termék szerelését csak jogosult szakember végezheti.
Termékeink lakossagi felhasznalasra késziiltek, egyéb esetben kérjiik, érdekl6djon kollegainknal!
A www.foresteu.com cimen elérhet6 honlapunkon mindig megtaléalhatja aktualis vasarloi tajékoztatéinkat, szerelési ttmutatéinkat, szérolapja-
lembe és adja at azt a végfelhasznalénak is!
Azonosité: VT 21/08




